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Oddil 1. POPIS PRODUKTU

SAMOVRTACI SROUB S HLINIKOVYM / EPDM PODLOZKOU PRO UPEVNENI

PoLsi

PRODUCENT

SANDWICH PANELY V OCELOVE KONSTRUKCI — WSW-12

Samovrtny Sroub pro upevnéni sendviéovych paneli WSW-12 je vyroben z tepelné SUPER
zpracované uhlikové oceli v povrchové tpravé SQ Ceramic. Sroub ma SW Sestihrannou m
hlavu, Eep se zavitem pro pouziti do oceli, samofezny hrot, hlinikovou / EPDM podlozku a

zavit pod hlavou Sroubu.

Srouby se pouzivaji pro upevnéni sendvi¢ovych panell v ocelové konstrukci o tloustce
2t<12 mm.

Pouziti:

e upevnéni sendviovych panelli v ocelové konstrukci

e upevnéni sténovych sendvi¢ovych panell ve vertikalni a horizontalni konfiguraci
e  upevnéni stiesnich sendvi¢ovych panelt

e  povrchova montaz (viditelna montaz)
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e montaZ do spoje sendvi¢ového panelu (skrytda montaz)
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EUROPEJSKA APROBATA TECHNICZNA

Samofezné Srouby maji evropské technické posouzeni: ETA-16/0444
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Cast 2. ZPUSOB INSTALACE

1. Lze pouzZit pouze originalni samorezné Srouby dodané vyrobcem

2. Pred instalaci identifikujte podklad, jeho tloustku a podminky prostfedi (vyjadiené jako kategorie korozivnosti) a poté vyberte $rouby,
které splruji vyse uvedena kritéria

3.  Spravné vyberte typ Sroubu, jeho délku, kapacitu vrtani v zavislosti na souctu hodnot tloustky upevriovanych prvkd

4. Kapacita vrtani pro kazdy Sroub je uvedena v pfislusném technickém listu vyrobku a evropském technickém posouzeni a znamena soucet
hodnot tloustky prvkd, které jsou fixovany

5. Ujistéte se, Ze jste pti Sroubovéni nastavili optimalni otacky (max. 1800 ot./min), protoze pfili$ vysoké otacky mohou zpUsobit spaleni
vrtdkl a znemoznit utazeni Sroubu

6. Srouby by mély byt vidy instalovany kolmo k povrchu podkladu

7. Ujistéte se, Ze jste podlozku stlacili spravné, protoze kdyz je podlozka stlacena pfilis silné nebo pfilis slabé, pravdépodobné nedojde k
utaZzeni, coz mlze mit za nasledek korozi v upeviovacim bodu.

Montaz stfesniho sendvi¢ového panelu na povrch (pfi volbé délky Sroubu zohlednéte vysku horni plochy panelu, ktery ma byt upevnén)
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Povrchova montaz sténového sendvicového panelu — viditelnd montaz Montéz sténového sendvicového panelu ve spoji — skrytd montaz
(pfi volbé délky Sroubu zohlednéte vysku spoje upeviiovaného
panelu)

Vsechna prava vyhrazena List méize byt zvefejnén pouze v dodané podobg. Zadna &ast (obsah, jako je text, grafika, loga, obrazky, obrazky a jakékoli dalsi data) uvedena v tomto dokumentu nesmi byt ménéna nebo
publikovana jakkoli po ¢astech bez pfedchoziho souhlasu. Veskeré ochranné znamky, grafické symboly, obchodni nazvy, loga a dalsi idaje jsou chranény autorskym pravem a jsou majetkem jejich vlastnika. Vytvofeno:
2016-08-19 Aktualizovano: 2025-01-09
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TECHNICKE PARAMETRY PARAMETRY INSTALACE
Parametr Jednotka Hodnota Parametr Jednotka Hodnota
Primér Sroubu dw [mm] 5,5 Primér Sroubu dw [mm] 5,5
Kapacita vrtani 2t [mm] <12 Primér zavitu dp [mm] 6,3
Velikost klice S [mm] SW-8 Prdmeér otvoru v substratu do [mm] -
Vyska hlavy k [mm] 5,4 Min. hloubka otvoru v substratu ho [mm] -
Priimér hlavy F [mm] 10,5 Hloubka ukotveni hest [mm] protlacovaci
Délka vrtaku [mm] 19,0 Min. tloustka substratu hmin [mm] 4,0
Material Sroubu - uhlikova ocel Min. vzdalenost Smin [mm] 50
Ochrana proti korozi - SQ keramicky povlak Min. vzdélenost od okraje Cmin [MM] 25
EPDM podlozka D [mm] hlinik A19
Natér dle palety RAL - -
Material podkladu - ocel > S235JR
Evropské technické posouzeni - ETA-16/0444
ODPOR
Charakteristicka pevnost v tahu / ve smyku [kN]
Tloustka plechu obkladu panelu [mm]
Tloustka podkladu [mm)]
0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00
4,00 + 11,00 1,83/0,83 3,17/1,33 4,04/1,62 4,64/1,91 4,64/1,91 4,64/1,91
*Doporucen ¢astecny bezpecnostni faktor 1,33
VYBEROVA TABULKA
WSW-12 Rozméry posadky S Tloustka panelu Délka zavitu s vrtdkem PS‘;S;E:EU
(5Q keramicky poviak) du X Ly [mm] [mm] I [mm] Tks]
WSW-12-55095-A19 5,5 x 95 50-65 50 100
WSW-12-55115-A19 5,5x115 70-85 50 100
WSW-12-55135-A19 5,5x135 70-105 70 100
WSW-12-55155-A19 5,5 x 155 90-125 70 100
WSW-12-55175-A19 5,5x175 110-145 70 100
WSW-12-55195-A19 5,5x195 130-165 70 100
WSW-12-55235-A19 5,5x235 170-205 70 100
WSW-12-55285-A19 5,5 x 285 220-255 70 100

Cast 4. POZNAMKY

1. Vsechny predchozi verze tohoto produktového listu pozbyvaji platnosti

2. Udaje uvedené v tomto technickém listu vyrobku odpovidaji sou¢asnym znalostem a jsou zvefejnény v dobré vite.
KLIMAS Sp. z 0.0. nenese odpovédnost za spravnost a kvalitu upevnéni, pokud nebudou dodrZena doporuceni tykajici se zplsobu pouZiti
a instalace.

Vsechna prava vyhrazena List méize byt zvefejnén pouze v dodané podobg. Zadna &ast (obsah, jako je text, grafika, loga, obrazky, obrazky a jakékoli dalsi data) uvedena v tomto dokumentu nesmi byt ménéna nebo 2
publikovana jakkoli po ¢astech bez pfedchoziho souhlasu. Veskeré ochranné znamky, grafické symboly, obchodni nazvy, loga a dalsi idaje jsou chranény autorskym pravem a jsou majetkem jejich vlastnika. Vytvofeno:
2016-08-19 Aktualizovano: 2025-01-09



