PROHLASENI O VLASTNOSTECH ¢&. 22/SZ/16

Jedineény identifikaéni kéd typu vyrobku: WF, WFOC, WFx, WF-D, A2-WF
ZamysSlené/zamySlend pouziti: Srouby pro upevnéni kovovych dilu a plechi
Vyrobce: KLIMAS Sp. z 0.0.

ul. Wincentego Witosa 135/137
Kuznica Kiedrzynska 42-233 Mykanéw

Zpinomocnény zastupce: Nepouzije se
Systém/systémy POSV: systém 2+
Evropsky dokument pro posuzovani: a) (EAD) 330046-01-0602 "érouby pro upeviiovani kovovych

soucasti a plechu”.
b) ETA-16/0443 ze dne 19. 6. 2023
c) Evropské technické posouzeni: Instytut Techniki Budowlanej
d) Oznameny subjekt/oznamené subjekty:- 1488

Deklarovana vlastnost/Deklarované viastnosti:



PROHLASENI O VLASTNOSTECH ¢&. 22/SZ/16

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou WF-4.2 x L, WFx-4.2 x L, WF-D-4.2 x L

Materialy
Sroub: Uhlikova ocel - SAE 1022 nebo 19MnB4 nebo 10B21
kalené a pozinkované K
Pracka: kovova podiozka z hliniku, potazené oceli
z uhlikové nebo nerezové oceli, s krouzkem
EPDM tmel { = o
Prvek I: S$280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 \ L [ =
J—L; F
Prvek II: S$280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
dw= 4,2 mm
Kapacita vrtani: 2t;<2,0 mm Ds= 16-75 mm
s=7mm
Dievéné konstrukce k =4,5mm
Vykonnost nebyla hodnocena
Specificka pevnost ve smyku a pevnost v tahu
tyalmm. 0,50 0,55 0,63 0.75 0,88 1,00 1,25 1,50 tﬁg:"gz 4
Mt nom 3 Nm 20 mm 30 mm
0,50 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 - - - -
— 0,55 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 - - - -
2E oe3 0,92 0,92 1,11 1,11 1,11 1,11 - - - -
E= 0,75 0,92 0,92 1,11 1,66 1,66 1,66 - - - -
g ‘og 0,88 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,84 - - - - N
2a 1,00 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,88 - - - -
8= 1,13 - - - - - - - - - -
€= 1,25 - - - - - - - - - -
cZ 150 - - - - - - - - - .
> 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
0,50 0,48 0,48 0.57 0,75 0,83 1,06 - - - -
== 0,55 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 - - - -
S E 0,63 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 - - - -
g -g_- 0,75 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 - - - -
S5 0,88 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 - - - - _
s g_ 1,00 0,48 0,48 0,57 0,75 0.83 1,06 - - - -
Bz 1,13 - - - - - - - - - -
ex 125 - - - - - - - - - -
§ £ 150 - - - - - - - - - -
1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -

Pokud jsou oba prvky | a Il vyrobeny z oceli tfidy S320GD, ize hodnoty Vrzvysit o0 8,3 %.
Pokud jsou oba prvky | a Il vyrobeny z oceli tfidy S350GD, Ize hodnoty Vrkzvysit 0 16,6 %.



PROHLASENI O VLASTNOSTECH ¢&. 22/SZ/16

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou WF-4,8 x L, WFOC-4,8 x L, WFx-4,8 x L, WF-D-4,8 x L

Materialy
Sroub: Uhlikova ocel - SAE 1022 nebo 19MnB4 nebo 10B21
kalené a pozinkované K
Pracka: kovova podlozka z hliniku, potazené oceli I ;
z uhlikové nebo nerezové oceli, s krouzkem — N —
EPDM tmel | -] o !l \ |
Prvek I: $280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 b L —
5 F
Prvek H: $280GD, $320GD nebo S350GD - EN 10346
dw=4,8 mm
Kapacita vrtani: Zt;<3,0 mm Ds= 16-75 mm
s=8mm
Dievéné konstrukce k=4,5mm
Vykonnost nebyla hodnocena
Specificka pevnost ve smyku a pevnost v tahu
ty g[mm). 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 md'f‘;“éu
Menom 3 Nm 20 mm 30 mm
0,50 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - -

— 0,55 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - -
2E oes - - - 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 - -
E= 0,75 - - - 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 - -
<5 088 - - - 2,38 3,02 3,02 3,02 3,02 - - )
Za 1,00 - - - 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 - -
8= 1,13 - - - 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 - -
) 1,25 - - - 2,38 3,02 3,03 3,10 3,10 - -
ez 150 - - - 2,38 3,02 3,03 3,10 3,15 - -

> 1,75 - - - - - - - - - -

2,00 - - - - - - - - - -
0,50 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
= 0,55 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
8 € 0,63 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
SE o075 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
E 0,88 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - - _
52 1,00 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
Bz 1,13 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
ex 125 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
E @ 1,50 - - - - - - - - - -
z 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -

Pokud jsou oba prvky | a Il vyrobeny z oceli tfidy S320GD, Ize hodnoty Vrkzvysit 0 8,3 %.
Pokud jsou oba prvky | a I vyrobeny z oceli tfidy S350GD, Ize hodnoty Vrzvysit 0 16,6 %.



PROHLASENI O VLASTNOSTECH &. 22/SZ/16

Samovrtné Srouby se $estihrannou hlavou a tésnici podlozkou A2-WF-4,8 x L

Materialy
Sroub: nerezova ocel - SAE 304 bimetal K
Pracka: kovova podlozka z hliniku nebo nerezové oceli, |
s tésnicim krouzkem EPDM — /Ay
=, o (=] [} |
Prvek I: $280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 E ! =/
Prvek II: $280GD, S$320GD nebo S350GD - EN 10346 J L F
Kapacita vrtani: Zt;<3,0 mm dw=4,8 mm
Ds= 16-75 mm
Dievéné konstrukce i s 3 g‘:m
Vykonnost nebyla hodnocena = %o mm
Specificka pevnost ve smyku a pevnost v tahu
Drevo
tn[mm]. 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 tiida = C24
Mk nom 3 Nm 20 mm 30 mm
0,50 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - -
s 0,55 - - - 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 - -
% E 0,63 - - - 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 - -
£ 0,75 - - - 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 - -
° ‘é 0,88 - - - 2,38 3,02 3,02 3,02 3,02 - -
2a 1,00 - - - 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 - -
8= 1,13 - - - 2,38 3,02 3,03 3,03 3,03 - -
S 1,25 - - - 2,38 3,02 3,03 3,10 3,10 - -
&2 1,50 - - - 2,38 3,02 3,03 3,10 3,15 - -
> 1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -
0,50 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
= 0,55 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
S E 0,63 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
sE o - - - 078 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
S 0,88 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
52 100 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
B 1,13 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
g% 125 - - - 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 - -
c'\'.>’ = 1,50 - - - - - - - - - -
1,75 - - - - - - - - - -
2,00 - - - - - - - - - -

Pokud jsou oba prvky | a Il vyrobeny z oceli tfidy S320GD, Ize hodnoty Vrzvysit 0 8,3 %.
Pokud jsou oba prvky I a Il vyrobeny z oceli tfidy S350GD, Ize hodnoty Vrxzvysit 0 16,6 %.



PROHLASENI O VLASTNOSTECH ¢. 22/S2/16

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podiozkou WF-5,5 x L, WFOC-5,5 x L, WFx-5,5 x L, WF-D-5,5 x L

Materialy
Sroub: Uhlikova ocel - SAE 1022 nebo 19MnB4 nebo 10B21
kalené a pozinkované K .
Pracka: kovova podlozka z hliniku, potaZzené oceli I
z uhlikové nebo nerezové oceli, s krouzkem [P N 4
EPDM tmel =% o a | ‘;‘ |1
Prvek I: S$280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 ‘ L —
F
Prvek II: S$280GD, $320GD nebo S350GD - EN 10346
dyw= 5,5 mm
Kapacita vrtani: 2t;<5,0 mm Ly= 16-140 mm
s=8mm
Dievéné konstrukce k=49 mm
Vykonnost nebyla hodnocena
Specificka pevnost ve smyku a pevnost v tahu
Drevo
tafmm]. 1,00 | 125 | 150 | 200 | 250 | 3,00 | 400 | 5,00 6,00 tiida 2 C24
Mt nom 5 Nm 20mm | 30 mm

0,50 1,63 1,63 1,63 1,53 1,63 1,53 - - - - -
0,55 1,63 1,53 1,53 1,63 1,63 1,53 - - - - -
0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 - - - - -
0,756 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 - - - - -
0.88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 - - - - - _
2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 - - - - -
1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
1,75 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -

Pevnost ve smyku
V(R,k)[kN] pro tN,|[mm].
2
S

0,50 110 | 1,86 | 197 | 299 | 299 | 299 - - - - -
= 055 110 | 1,86 | 197 | 299 | 299 | 299 - - - - -
SE 063 110 | 1,86 | 197 | 299 | 29 | 29 - - - - -
g= 075 110 | 1,86 | 197 | 299 | 299 | 299 - - - - -
$E 088 110 | 1,86 | 197 | 299 | 299 | 299 - - - - - i
SE€ 100 1,10 1,86 1,97 | 299 | 299 2,99 - - - - -
> 113 110 | 1,86 | 197 | 299 | 299 | 299 - - - - -
£X 125 110 | 1,86 | 197 | 299 | 299 | 2,99 - - - - -
gz 150 1,10 | 1,86 1,97 | 299 | 299 | 299 - - - - -
1,75 1,10 | 1,86 197 | 299 | 299 | 299 - - - - -
2,00 110 | 1,86 197 | 299 | 29 | 299 - - - - -

Pokud jsou oba prvky | a Il vyrobeny z oceli tifidy S320GD, Ize hodnoty VrkzvySit 0 8,3 %.
Pokud jsou oba prvky | a Il vyrobeny z oceli tiidy S350GD, Ize hodnoty Vr«zvySit 0 16,6 %.



PROHLASENI O VLASTNOSTECH ¢&. 22/SZ/16

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podlozkou A2-WF-5,5 x L

Materialy
roub: nerezova ocel - SAE 304 bimetal K
Pracka: kovova podlozka z hliniku nebo nerezové oceli, '
s tésnicim krouzkem EPDM -
= o
Prvek I: $280GD, $320GD nebo S350GD - EN 10346 \ _
Prvek Ii: S280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 L.
Kapacita vrtani: Zt;<5,0 mm dw=5,5mm
Lw= 16-140 mm
Dievéné konstrukce i f 2 g'mm
Vykonnost nebyla hodnocena o
Specificka pevnost ve smyku a pevnost v tahu
Dievo
tn,o[mm). 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 tfida = C24
Mt nom 5 Nm 20 mm 30 mm
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 - - - - -
— 0,55 1,53 1,563 1,53 1,53 1,53 1,53 - - - - -
é, E 0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 - - - - -
£= 075 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 - - - - -
®% 088 | 287 | 287 | 287 | 287 | 287 | 287 - - - - - .
Zz2a 100 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 - - - - -
8= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
S= 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
&2 150 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
> 175 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 - - - - -
0,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
=~ 055 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
2 £ 0,63 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
SE o075 | 110 | 18 | 197 | 299 | 299 | 299 . - - - -
50,88 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - - B
52 1,00 1,10 | 186 | 197 | 299 | 299 | 299 - - - - -
B = 1,13 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
€% 125 | 110 | 186 | 197 | 299 | 299 | 299 - - - - -
K3 zrz 1,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
1,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -
2,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 - - - - -

Pokud jsou oba prvky | a Il vyrobeny z oceli tfidy S320GD, Ize hodnoty Vg zvysit 0 8,3 %.
Pokud jsou oba prvky | a Il vyrobeny z oceli tfidy S350GD, Ize hodnoty Vrzvysit 0 16,6 %.



PROHLASENI O VLASTNOSTECH &. 22/SZ/16

Samovrtné Srouby se Sestihrannou hlavou a tésnici podiozkou WF-6.3 x L, WFOC-6.3 x L, WFx-6.3 x L, WF-D-6.3 x L

%AMM
roub: Uhlikova ocel - SAE 1022 nebo 19MnB4 nebo 10B21
kalené a pozinkované
Pragka: kovova podlozka z hliniku, potazené oceli
z uhlikové nebo nerezové oceli, s krouzkem
EPDM tmel
Prvek [: S$280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346
Prvek II: S$280GD, $320GD nebo S350GD - EN 10346
dw=6,3 mm
Kapacita vrtani: Zty<7,0 mm Ls= 16-140 mm
s =10 mm
Drevéné konstrukce k=54 mm
Vykonnost nebyla hodnocena
Specificka pevnost ve smyku a pevnost v tahu
taamm]. 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 i,
Mt nom 7 Nm 20mm | 30 mm
0,50 - - - - - 1,75 1,75 1,75 - - -
—~ 0,55 - - - - - 1,75 1,75 1,75 - - -
2 E o063 - - - - - 2,48 2,48 2,48 - - -
g= 075 - - - - - 3,04 3,04 3,04 - - -
o< 088 - - - - - 359 | 359 | 359 - - - .
>2a 100 - - - - - 3,62 3,62 3,62 - - -
8= 113 - - - - - 3,62 3,62 3,62 - - -
< é‘-; 1,25 - - - - - 4,57 4,57 4,57 - - -
gz 150 - - - - - 4,57 4,57 4,57 - - -
> 475 - - - - - 4,57 4,57 4,57 - - -
2,00 - - - - - 4,57 4,57 4,57 - - -
0,50 - - - - - 3,93 3,93 3,93 - - -
= 055 - - - - - 393 | 393 | 393 - - -
K] £ 0,63 - - - - - 4,69 4,69 4,69 - - -
] E 075 - - - - - 6,87 6,87 6,87 - = -
=5 0,88 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - - _
52 1,00 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
Bz 1,13 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
€X 125 - - - - - 723 | 723 7,23 - - -
E £ 1,50 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
< 175 - - - - - 723 | 723 7.23 - - -
2,00 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -

Pokud jsou oba prvky | a Il vyrobeny z oceli tfidy $S320GD, Ize hodnoty Vrxzvysit o 8,3 %.
Pokud jsou oba prvky | a Il vyrobeny z oceli tfidy S350GD, Ize hodnoty Vrzvysit 0 16,6 %.



PROHLASENI O VLASTNOSTECH ¢&. 22/SZ/16

Samovrtné Srouby se $estihrannou hlavou a tésnici podlozkou A2-WF-6,3 x L

Materidly
Sroub: nerezova ocel - SAE 304 bimetal v
Pracka: kovova podlozka z hliniku nebo nerezové oceli, ‘ y
s tésnicim krouzkem EPDM —f
' NUISTIES
Prvek I: S$280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 -
Prvek i1 $280GD, S320GD nebo S350GD - EN 10346 L F
Kapacita vrtani: Zt;<7,0 mm dw= 6,3 mm
Lw= 16-140 mm
Drevéné konstrukce i : ;o4Tnmm
Vykonnost nebyla hodnocena ’
Specificka pevnost ve smyku a pevnost v tahu
Drevo
tyu[mm]. 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 tfida > C24
Mt nom 5Nm 20mm | 30 mm
0,50 - - - - - 1,75 1,75 1,75 - - -
~ 0,555 - - - - - 1,75 1,75 1,75 - - -
2E oes - - - - - 248 | 2,48 2,48 - - -
g= 075 - - - - - 3,04 3,04 3,04 - - -
o< 0,88 - - - - - 359 | 359 | 359 - - - i
Z2a 100 - - - - - 3,62 3,62 3,62 - - -
8= 113 - - - - - 3,62 3,62 3,62 - - -
S= 1,25 - - - - - 4,57 4,57 4,57 - - -
g2 150 - - - - - 4,57 4,57 4,57 - - -
> 1,75 - - - - - 4,57 457 4,57 - - -
2,00 - - - - - 4,57 4,57 4,57 - - -
0,50 - - - - - 3,93 3,93 3,93 - - -
= 055 - - - - - 3,93 3,93 3,93 - - -
SE 063 - - - - - 4,69 4,69 4,69 - - -
sE o7 - . - - - 687 | 687 6,87 - - -
30,88 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - - }
58 1,00 - - - - - 723 | 7,23 7,23 - - -
Bz 113 - - - - - 7,23 7.23 7,23 - - -
SX 125 - - - - - 723 | 723 | 723 - - -
or 1,50 - - - - - 7,23 7.23 7,23 - - -
1,75 - - - - - 7,23 7,23 7,23 - - -
2,00 - - - - - 7,23 723 7,23 - - -

Pokud jsou oba prvky | a Il vyrobeny z oceli tfidy S320GD, Ize hodnoty Vg zvysit 0 8,3 %.
Pokud jsou oba prvky | a Il vyrobeny z oceli tfidy S350GD, Ize hodnoty Vg zvysit 0 16,6 %.



PROHLASENI O VLASTNOSTECH ¢&. 22/SZ/16

Pfisludna technicka dokumentace a/nebo specificka Nepouzije se
technicka dokumentace:

Vlastnosti vyse uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych viastnosti. Toto prohldseni o
vlastnostech se v souladu s natizenim (EU) ¢& 305/2011 vyddva na vyhradni odpovédnost vyrobce
uvedeného vysSe.Podepsdno jménem vyrobce:

Kuznica Kiedrzynska s‘!
19.06.2023r. Kierownjk dziau te
(misto a datum vydani) !

chnicznego







