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Obchodni nazev stavebniho vyrobku WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S,
WCF-PESF-E
Pozinkovana nebo nerezova kotva s lepidlem
Skupina vyrobkil, do které stavebni Kod oblasti produktu: 33
vyrobek patii Injekéni kotva s lepidlem pro pouziti v

do betonu bez trhlin

Vyrobce KLIMAS sp. z 0.0.
ul.Wincentego Witosa 135/137
Kuznica Kiedrzynska
42-233 Mykanow, Polsko

Vyrobni zavod KLIMAS sp z o.0.

Vyrobni zavod €. 3
Toto evropské technické posouzeni 14 stran v€etné 10 pfiloh, které tvori
obsahuje nedilnou soucasti tohoto posouzeni
Toto evropské technické posouzeni se ETAG 001-¢ast 1 a ¢ast 5, vydani 2013,
vydava v souladu s nafizenim (EU) €. pouziva se jako Evropsky hodnotici
305/2011 na zakladé. dokument (EAD)

Preklady tohoto evropského technického posouzeni v jinych jazycich musi pIné odpovidat ptivodnimu vydanému
dokumentu a mély by byt takto oznaceny.

Sdéleni tohoto evropského technického posouzeni, v€etné pfenosu elektronickymi prostfedky, musi byt uplné (s
vyjimkou vy$e uvedenych dGvérnych pfiloh). S pisemnym souhlasem vydavajiciho organu pro technické
posuzovani - Technického a zkuSebniho Ustavu stavebniho Praha - v§ak mize byt provedena ¢aste¢na reprodukce.
Kazda ¢astecna reprodukce musi byt jako takova oznacena.
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1.

2.

3.2

3.3

3.4

3.5

Technicky popis vyrobku

WCF-PESF, WCF-PESF-C (rychlejsi doba vytvrzeni), WCF-PESF-S a WCF-PESF-E
(prodlouzena doba vytvrzeni) s ocelovymi prvky je lepena kotva (injekCni typ).
Ocelové prvky mohou byt pozinkované nebo z nerezové oceli.

Ocelovy prvek se umisti do vyvrtaného otvoru vypInéného injekéni maltou. Ocelovy
prvek je ukotven prostfednictvim vazby mezi kovovou ¢asti, injek&ni maltou a betonem.
Kotva je uréena pro pouziti s hloubkou zapusténi od 8 do 12 pramérd.

Vyobrazeni a popis vyrobku jsou uvedeny v pfiloze A.

Specifikace zamysleného pouziti v souladu s plathym EAD

Vykony uvedené v oddile 3 jsou platné pouze tehdy, pokud je kotva pouzivana v
souladu se specifikacemi a podminkami uvedenymi v pfiloze B.

Ustanoveni tohoto evropského technického posouzeni vychazeji z pfedpokladané
zivotnosti kotvy 50 let. Uvedené udaje o Zivotnosti nelze vykladat jako zaruku
poskytovanou vyrobcem, ale je tfeba povazovat pouze za prostfedek pro vybér vyrobku
ve vztahu k pfedpokladané ekonomicky pfiméfené Zivotnosti staveb.

Vykonnost vyrobku a odkazy na metody pouzité pro jeji posouzeni

Mechanicka unosnost a stabilita BWR 1)

Zakladni charakteristika Vykon
Charakteristicka Unosnost pfi zatizeni tahem Viz pfiloha C 1
Charakteristicka Unosnost pro smykové zatizeni | Viz pfiloha C 2
Posunuti Viz pfiloha C 3
Bezpeénost v piFipadé pozaru BWR 2)
Zakladni charakteristika Vykon
Reakce na ohern Kotveni spliuje poZzadavky pro
tfidu A1l
Unosnost proti ognju Zadny vykon nebyl hodnocen

Hygiena, zdravi a zivotni prostredi (BWR 3)

Pokud jde o nebezpecné latky obsazené v tomto evropském technickém posouzeni,
mohou existovat pozadavky vztahujici se na vyrobky spadajici do jeho plsobnosti
(napf. transponované evropské pravni pfedpisy a vnitrostatni zakony, nafizeni a
spravni predpisy). Aby byla spinéna ustanoveni nafizeni (EU) ¢&. 305/2011, je tfeba
dodrzovat i tyto poZadavky, pokud a kde se uplatiuiji.

Bezpecénost pfi pouzivani (BWR 4)

Pro zakladni poZadavek bezpec€nost pfi pouzivani plati stejna kritéria jako pro zakladni
pozadavek Unosnost a stabilita.

Udrzitelné vyuzivani prirodnich zdroja (BWR 7)

Pro udrzitelné vyuzivani pfirodnich zdroji nebyla pro tento vyrobek stanovena zadna
vykonnost.
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3.6

4.

5.

5.1

Obecna hlediska tykajici se zpusobilosti k pouziti

Trvanlivost a pouzitelnost jsou zajistény pouze tehdy, pokud jsou dodrzeny
specifikace ur€eného pouziti podle pfilohy B1.

Systém posuzovani a ovérovani stalosti vlastnosti (AVCP) uplatfiovany s
odkazem na jeho pravni zaklad

Podle rozhodnuti Evropské komise! 96/582/EC se pouzije systém ovérovani stalosti
vlastnosti (viz pfiloha V nafizeni (EU) €. 305/2011) uvedeny v nasledujici tabulce.

Uroven nebo

Produkt ZamysSlené pouziti tFida Systém
Kovové kotvy pro Pro upevnéni a/nebo podepfeni
pouZiti v betonu do betonu, konstruk¢nich prvku ) 1
(coz pfispiva ke stabilité stavby)
téZkych jednotek.

Technické udaje nezbytné pro zavedeni systému AVCP, jak je uvedeno v
prislusném EAD.

Ukoly vyrobce

Vyrobce provadi stalou vnitini kontrolu vyroby. V8echny prvky, poZzadavky a ustanoveni
pfijaté vyrobcem musi byt systematicky dokumentovany ve formé pisemnych zasad a
postupU, v€etné zaznamu o provedenych vysledcich. Tento systém fizeni vyroby musi
zajistit, aby byl vyrobek ve shodé s timto evropskym technickym posouzenim.

Vyrobce smi pouzivat pouze suroviny uvedené v technické dokumentaci tohoto
evropskeého technického posouzeni.

Zavodni kontrola vyroby musi byt v souladu s kontrolnim planem, ktery je soucasti
technické dokumentace tohoto evropského technického posouzeni. Plan kontroly je
stanoven v ramci systému fizeni vyroby provozovaného vyrobcem a ulozeného u
Technického a zku$ebniho Ustavu stavebniho Praha, s.p.? . Vysledky fizeni vyroby se
zaznamenavaji a vyhodnocuji v souladu s ustanovenimi planu kontroly.

Vyrobce na zakladé smlouvy zapoji subjekt, ktery je oznamen pro ukoly uvedené v oddile
4 v oblasti kotev, aby proved! Cinnosti stanovené v oddile 5.2. Za timto ucelem vyrobce
pfeda plan kontroly uvedeny v tomto oddile a v oddile 5.2 zi&astnénému oznamenému
subjektu.

Vyrobce vyda prohlaseni o vlastnostech, v némz uvede, Ze stavebni vyrobek je ve shodé
s ustanovenimi tohoto evropského technického posouzeni.

Uredni véstnik Evropskych spoleéenstvi L 254 ze dne 8.10.1996

2

Plan kontroly je diivérnou soucasti dokumentace evropského technického posouzeni, ale neni zvefejnén

spolu s ETA a pfedava se pouze schvalenému organu, ktery se ucastni postupu AVCP.
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5.2  Ukoly oznamenych subjekti

Oznameny subjekt zachova podstatné body své vyse uvedené &innosti a v pisemné
zpravé uvede ziskané vysledky a vyvozené zavéry.

Oznameny certifikaCni organ zapojeny vyrobcem vyda osvéd&eni o stalosti vlastnosti
vyrobku, v némz uvede shodu s ustanovenimi tohoto evropského technického
posouzeni.

V pfipadech, kdy jiZ nejsou plnéna ustanoveni evropského technického posouzeni a
jeho kontrolniho planu, oznameny subjekt certifikat stalosti vlastnosti odejme a
neprodlené o tom informuje Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p.

Vydano v Praze dne 30.10.2015

Podle

Ing. Maria Schaan
Vedouci organu pro technické posuzovani
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Zavitova ty¢
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WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Popis produktu Pfiloha A 1
Instalované podminky
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Koaxialni kazeta
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Kazeta vedle sebe
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Dvoudilna félie v kazeté s jednim pistem
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Kazeta na loupani
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Oznac¢eni minometnych nabojti

150 ml
380 ml
400 ml
410 ml

350 ml
825 ml

170 ml
300 ml
850 ml

280 ml

Identifikacni znacka vyrobce, obchodni nazev, €islo kédu Sarze, doba skladovani,

Doba vytvrzovani a zpracovani

Michaci tryska
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KN pro 850 ml Hﬁ

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Popis produktu
Vstfikovaci systém

Priloha A 2
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Zavitova ty¢ M8, M10, M12, M16, M20, M24

Standardni komer&ni zavitova ty€ s vyznacenou hloubkou zapusténi

Cast | Oznageni | Material

Ocel, pozinkovana 2 5 ym podle EN ISO 4042 nebo
Ocel, zarové pozinkovana = 40 ym podle EN ISO 1461 a EN ISO 10684 nebo
Ocel, difuzni povlak zinku 2 15 ym podle EN 13811

Ocel, EN 10087 nebo EN 10263

1 Kotevni ty¢ Trida viastnosti 5.8, 8.8, 10.9* EN ISO 898-1

Sestihranna matice

2 EN ISO 4032 Podle zavitove tyCe, EN 20898-2
Podlozka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Podle zavitové tyCe

EN I1SO 7093 nebo EN ISO 7094

Nerezova ocel

1 Kotevni ty¢ Material: A2-70, A4-70, A4-80, EN ISO 3506
Sestihranna matice e

2 EN ISO 4032 Podle zavitové tyCe
Podlozka

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Podle zavitové tyCe

EN I1SO 7093 nebo EN ISO 7094

Ocel s vysokou odolnosti proti korozi

1 Kotevni ty¢ Material: 1.4529, 1.4565, EN 10088-1
Sestihranna matice e

2 EN ISO 4032 Podle zavitové tyCe
Podlozka

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Podle zavitové tyce

EN ISO 7093 nebo EN ISO 7094

* Pozinkované tyCe s vysokou pevnosti jsou citlivé na kifehké poruseni vyvolané vodikem.

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Popis produktu Priloha A 3
Zavitové tyCe a materialy
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Specifikace zamysleného pouziti

Kotvisté podléhaji:
e Statické a kvazistatické zatizeni.

Zakladni materialy
o Nepraskly beton.

o VyztuZzeny nebo nevyztuzeny normalni beton o pevnostni tfidé minimalné C20/25 a
maximalné C50/60 podle EN 206-1:2000-12.

Teplotni rozsah:
e -40°C az +80°C (max. kratkodoba teplota +80°C a max. dlouhodoba teplota +50°C).

Podminky pouziti (podminky prostredi)

o Konstrukce vystavené suchym vnitfnim podminkam (pozinkovana ocel, nerezova ocel, ocel s
vysokou korozni unosnosti).

e Konstrukce vystavené vnéjSimu atmosférickému pusobeni, v€etné prdmyslového a morského
prostfedi, pokud neexistuji Zzadné zvlastni agresivni podminky (nerezova ocel Adocel s vysokou
odolnosti proti korozi).

o Konstrukce vystavené trvale vihkym vnitfnim podminkam, pokud neexistuji Zzadné zvlastni agresivni
podminky (nerezova ocel A4, ocel s vysokou odolnosti proti korozi).

o Konstrukce vystavené trvale vihkému vnitfnimu stavu se zvlastnimi agresivnimi podminkami (ocel s
vysokou korozni odolnosti).

Poznamka: Zvlasté agresivni podminky jsou napf. trvalé, stfidavé ponofeni do morské vody nebo zény
rozstfiku morské vody, chloridové prostfedi krytych bazénl nebo prostfedi s extrémnim chemickym
znecisténim (napf. v odsifovacich zafizenich nebo silniénich tunelech, kde se pouzivaji odmrazovaci
materialy).

Kategorie pouziti:
e Kategorie 2 - instalace do suchého, mokrého betonu nebo zaplaveného otvoru.

Design:

¢ Kotvy jsou navrzeny v souladu s technickou zpravou EOTA TR 029 "navrh lepenych kotev", za coz
odpovida inzenyr se zkuSenostmi v oblasti kotev a betonarskych praci.

o Pfipravi se ovéfitelné vypoltové poznamky a vykresy, které zohledruji kotvena zatizeni.
Poloha kotvy je vyznacena na konstrukénich vykresech.

Instalace:

e Suchy nebo mokry beton nebo zaplaveny otvor.

e Vrtani otvor( priklepovou vrtackou.

¢ Instalaci kotev provadéji pracovnici s pfislusnou kvalifikaci a pod dohledem osoby odpovédné za
technické zalezitosti na stavenisti.

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Zamyslené pouziti Priloha B 1
Specifikace
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Aplikaéni pistole
A

G
Aplikaéni A B C D E F G
pistole
Kazeta Koaxialni | Vedle sebe Féliova Féliova Koaxialni | Vedle sebe Foliova
380 ml 350 ml kapsle kapsle 150 mi 825 ml kapsle
400 ml 170 ml 170 ml 850 ml
410 ml 300 ml 300 ml
Peeler
280 ml
Cistici kartaé
‘f:‘/ﬁf" > r?f.‘*('*,qm
LUUUUUEAS R
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Zamyslené pouziti P¥iloha B 2

Aplikacni pistole,
Cistici kartac
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Postup instalace

1. Vyuvrtejte otvor o spravném
praméru a hloubce. V
zavislosti na podkladu Ize
tento ukon provést bud
vrtacim strojem s pfiklepem,
nebo vrtacim kladivem.

5. V pFipadé potfeby zkratte prodluzovaci trubku na
hloubku otvoru a nasadte ji na konec smésovaci trysky a
(u zavitové ty¢e o prdméru 16 mm a vice) na druhy
konec nasadte spravnou pryskyfi¢nou zatku. Pfipevnéte
prodluzovaci trubiku a pryskyfi¢nou zatku.

2. Dukladné vycistéte otvor v nasledujicim pofadi pomoci kartace s 6. Vlozte sméSovaci
potfebnym nastavcem a foukaci pumpy. trysku (pfipadné
pryskyfiénou zatku /

prodluzovaci
trubi¢ku) na dno
otvoru. Zacnéte
vytlacovat pryskyfici
a pomalu vytahnéte
michaci trysku z
otvoru, abyste se
ujistili, ze pfi vytahovani michaci trysky nevznikaji
vzduchové dutiny. Otvor napliite pfiblizné do Y2 az % a
michaci trysku zcela vyjméte.

Cisténi foukanim x2
Karta¢ Clean x2
Cisténi foukanim x2
Karta¢ Clean x2
Cisténi foukanim x2

7. Vlozte Cistou
zavitovou ty¢
zbavenou oleje nebo
jinych uvolfovacich
prostfedkd na dno
otvoru a otacejte ji
tam a zpét tak, aby
byly vSechny zavity
dukladné pokryty.
Nastavte do spravné polohy v ramci stanovené pracovni
doby.

8. Prebytec¢na pryskyfice by méla byt z otvoru rovhomérné
vytlacena kolem ocelového prvku, coz ukazuje, ze je
otvor pliny.

Tuto prebyte€nou pryskyfici je tfeba z okoli Usti otvoru
odstranit jeSté pred jejim vytvrzenim.

9. nechte kotvu
vytvrdnout.
Kotvu nenarusujte,
dokud neuplyne
pfislusna doba
zatizenil/vytvrzeni v
zavislosti na
podminkach podkladu
a okolni teploté.

Pokud se v otvoru po pocateénim ¢isténi shromazdi voda, je treba ji
pred vstiikovanim pryskyfice odstranit.

3. Vyberte vhodnou statickou sméSovaci trysku pro danou instalaci,
otevrete kartusi/félii a nasroubuijte ji na Usti kartuSe. Vlozte kartusi do

spravné aplikacni pistole. 10. Pfipevnéte pfipravek
a utahnéte matici
doporu¢enym
4. VytlaCujte prvni ¢ast kazety do odpadu, dokud nedosahnete utahovacim
rovnomérné barvy bez pruh( v pryskyfici. momentem.

s
i e e s e W M Nepretahujte
/" utahovéni

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Zamyslené pouziti Priloha B 3
Postup instalace
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Tabulka B1: Instalaéni parametry

Velikost M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Jmenovity pramér vrtaného otvoru @do  [mm] 10 12 14 18 22 26
Pramér Gisticiho kartace do  [mm] 14 14 20 20 29 29
Moment to€ivého momentu Tinst  [Nm] 10 20 40 80 150 | 200
hef,min =8d

Hloubka vrtu ho [mm] 64 80 96 128 | 160 | 192
Minimalni vzdalenost hran Cmin__[mm] 35 40 50 65 80 96
Minimalni rozte¢ Smin __[mm] 35 40 50 65 80 96
Minimalni tloustka prutu hmin ~ [Mmm] het + 30 mm = 100 mm het + 2do
hef,max =12d

Hloubka vrtu ho [mm] 96 120 | 144 | 192 | 240 | 288
Minimalni vzdalenost hran Cmin _[mm] 50 60 70 95 120 | 145
Minimalni rozte¢ Smin _[mm] 50 60 70 95 120 | 145
Minimalni tloustka prutu hmin ~ [Mm] het + 30 mm = 100 mm het + 2do

Tabulka B2: Cisténi
Vsechny priiméry

- 2 x foukani

- 2 x kartaCovani

- 2 x foukani

- 2 x kartacovani

- 2 x foukani

Tabulka B3.1: Minimalni doba vytvrzovani WCF-PESF

Teplota resingové kazety ['C]

T Prace [min]

Teplota zakladniho materialu ['C]

Zatizeni T [min]

min +5 18 min +5
+5 a2 +10 10 +5 a2 +10 145
+10 az +20 6 +10 a2 +20 85
+20 az +25 5 +20 a2 +25 50
+25 a2 +30 . +25 az +30 40
130 130 35

Tabulka B3.2: Minimalni doba vytvrzovani WCF-PESF-C

Teplota resingové kazety ['C]

T Prace [min]

Teplota zakladniho materialu [‘'C]

Zatizeni T [min]

. -10az-5 4 hodiny
min +5 5 -5 a3 +5 125
+5 az +10 3,5 +5 a2 +10 60
+10 a2 +20 2 +10 a2 +20 40
+20 a7 +25 15 +20 a7 +25 20
+25 a7 +30 L +25 a7 +30 15
+30 30 10

Tabulka B3.3: Minimalni doba vytvrzovani WCF-PESF-S

Teplota resingové kazety ['C]

T Prace [min]

Teplota zakladniho materialu ['C]

Zatizeni T [min]

min +5 10 -5az+5 180
+5az +10 5 +5az +10 60
+10 az +20 3 +10 az +20 40
+20 az +25 2,5 +20 az +25 20
+25 az +30 5 +25 az +30 15
+30 +30 10

Tabulka B3.4: Minimalni doba vytvrzovani WCF-PESF-E

Teplota resingové kazety ['C]

T Prace [min]

Teplota zakladniho materialu ['C]

Zatizeni T [min]

min +10 30 min +10 5 hodin

+10 az +20 15 +10 az +20

+20 az +25 10 +20 az +25 145

+25 az +30 7,5 +25 az +30 85

+30 az +35 5 +30 az +35 50

+35 az +40 3,5 +35 az +40 40

+40 az +45 o5 +40 az +45 35
+45 ’ +45 12

T prace je typicka doba gelu pfi nejvyssi teploté

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

ZamysSlené pouziti
Parametry instalace
Doba vytvrzovani

Priloha B 4
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Tabulka C1: Navrhova metoda TR 029

Charakteristické hodnoty Unosnost proti tahovému zatizeni

Porucha oceli - charakteristicka Unosnost

Velikost M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Ttida oceli 5.8 Nrks | [KN] 18 29 | 42 | 79 | 123 | 177
Castedny bezpeénostni faktor ymsH [-] 15

Ttida oceli 8.8 Nrks | [KN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Caste&ny bezpeénostni faktor yms [-1 15

Ttida oceli 10.9 Nrks | [KN] 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353
Caste&ny bezpeénostni faktor yms) [-] 1,4

Nerezova ocel tfidy A2-70. A4-70 Nres | [KN] 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Castedny bezpeénostni faktor ymsH [-] 1,9

Nerezova ocel tfidy A4-80 Nrks | [KN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Castedny bezpeénostni faktor yms? [-1 1,6

Nerezova ocel tfidy 1.4529 Nrks | [KN] 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Caste&ny bezpeénostni faktor yms [-1 15

Nerezova ocel tfidy 1.4565 Nres | [KN] 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Casteény bezpeénostni faktor ymsY [-] 1,9

Kombinovany vysuv a porucha betonového kuzele v neprasklém betonu C20/25

Velikost

| M8 [mi10] M12 | M16 | M20 | M24

Charakteristicka Unosnost spoje v neprasklém betonu

Charakteristicka Unosnost spoje

Suchy/vihky beton a zaplaveny otvor Tre | [N/mm’] 8.5 8 9 9 8 7,5
Casteény bezpeénostni faktor yme [] 1,82
C30/37 1,12
Faktor pro beton C40/45 W [[] 1,19
C50/60 1,30
Selhani rozdéleni
Velikost M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | m24
Vzdalenost hran Cer,sp [mm] 2,0hef 1,5hef
Rozestupy Scr,sp [mm] 4,0het 3,0hef
Castedny bezpeénostni faktor Ymsp? [-] 1,8
DV pfipadé neexistence vnitrostatnich predpist
2 Je zahrnut dil¢i bezpecnostni faktory y2 =1,2
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Predstaveni Pfiloha C 1
Charakteristicka Unosnost pfi zatizeni tahem
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Tabulka C2: Navrhova metoda TR 029

Charakteristické hodnoty Unosnost proti smykovému zatizeni

Selhani oceli bez ramene paky

Velikost M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Trida oceli 5.8 VRks | [KN] 9 15 | 21 | 39 61 88

Casteény bezpeénostni faktor ysD | [] 1,25

Ttida oceli 8.8 Vres | [KN] | 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141
Casteény bezpeénostni faktor ws) | [ 1,25

Ttida oceli 10.9 Vres | [kN] | 18 | 29 | 42 | 79 [ 123 | 177
Castedny bezpeénostni faktor ymsY [] 1,5

Nerezova ocel tfidy A2-70, A4-70 Vres | [KN] | 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Casteény bezpeénostni faktor ymsY [] 1,56

Nerezova ocel tfidy A4-80 Vres | [KN] | 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141
Casteény bezpeénostni faktor ymsY [] 1,33

Nerezova ocel tfidy 1.4529 Vres | [KN] | 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Castedny bezpeénostni faktor ymsY [] 1,25

Nerezova ocel tfidy 1.4565 Vrks | [kN] | 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Casteény bezpeénostni faktor ymsD [] 1,56

Selhani oceli s pakovym ramenem

Velikost M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Tfida oceli 5.8 MOrks | [kN] 19 37 66 | 166 | 325 | 561
Casteény bezpeénostni faktor ymsD [] 1,25

Ttida oceli 8.8 Morcs | [kN] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898
Casteény bezpeénostni faktor ymsY [] 1,25

Ttida oceli 10.9 Mores | [KN] | 37 | 75 [ 131 | 333 | 649 | 1123
Casteény bezpeénostni faktor ws) | [ 1,50

Nerezova ocel tfidy A2-70, A4-70 Morks | [kN] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786
Casteény bezpeénostni faktor ymsY [] 1,56

Nerezova ocel tfidy A4-80 Mores | [kN] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898
Casteény bezpeénostni faktor ymsY [] 1,33

Nerezova ocel tfidy 1.4529 Mors | [KN] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786
Casteény bezpe&nostni faktor ymsY [] 1,25

Nerezova ocel tfidy 1.4565 Moris | [kN] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786
Caste&ny bezpe&nostni faktor ymsY [-] 1,56

Porucha betonu

Faktor k z TR 029 >

Navrhovani lepenych kotev, ¢ast 5.2.3.3

Castedny bezpe&nostni faktor ymp?) \ [-] 1,5

Porucha betonové hrany

Velikost

| M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Viz oddil 5.2.3.4 technické zpravy TR 029 pro navrhovani lepenych kotev.

Castedny bezpe&nostni faktor

yuicd) |

[ ]

1,5

DV pfipadé neexistence vnitrostatnich predpist

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Predstaveni

Charakteristicka Unosnost pro smykové zatiZeni

Priloha C 2
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Tabulka C3: Posunuti pfi zatizeni tahem a smykem

Velikost kotvy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Tahové zatizeni F | [kN] 6,3 7,9 119 23,8 29,8 45,6
Posunuti Ono | [mm] 0,2 0,2 0,3 0,5 0,7 0,9

ONe | [mm] 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Smykové zatizeni F | [kN] 52 8,3 12,0 22,4 35,0 50,4
Posunuti Ovo | [mm] 0,1 0,1 0,2 0,4 0,8 15

Ove | [mm] 0,2 0,2 0,3 0,6 1,2 2,3

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Predstaveni
Posunuti

Priloha C 3
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